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CONCLUSION

The outlook for consumers

We expect per capita consumer expenditure to fall by
5.2% in real terms in 2020 globally, and to not return to
2019 levels until 2022.

Real Growth in Per Capita Consumer

Expenditure: 2014-2025
-—Pre-COVID-19 trend growth

= However, it will remain far below where it would have

115 been without the COVID-19 crisis.

110 This contraction in spending will clearly impact the
§ performance of consumer markets, with consumers
2105 re-evaluating their priorities much like they did in the
§ aftermath of the Global Financial Crisis.
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How “From Sustainability to Purpose”
impacts consumer markets

|
Health, Beauty Companies are moving production to the pursuit of the greater good through ethical values and brand positioning.
and Fashion Health, beauty and fashion brands must invest more in locally produced goods now more than ever and concentrate

on their brand heritage, transparency, safety and provenance.

Drinks and With quality of life moving into focus, companies are keen to be seen supporting local communities. The pandemic

Tobacco will see both the 'planet-before-profit’ mantra and purpose-driven action properly tested by beverage consumers in
the coming months and years.

Food and In the short to mid-term, COVID-19 is expected to realign consumers’ priorities. [ssues, such as food waste, animal

Nutrition welfare and food security, will be front-lined whilst others, such as packaging sustainability and sustainable sourcing,
will lose out. While sustainability is initially taking a back seat to health, normalisation will follow.

Home and COVID-19 has both refocused and reclassified what sustainability looks like for home and technology industries.

Technology That's not to say efforts towards cutting energy usage and tackling sea plastic have gone away, more importantly
they must now co-exist with the primacy of hygiene and serving consumers during economic hardship.

Services and The pandemic has decimated service and payments sectors like foodservice, travel and sports whilst accelerating

Payments digitalisation and contactless in retailing as consumers move online during the pandemic. COVID-19 gives industries

a chance to reset and build back better, putting people first to achieve the triple bottom line.
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Mayor importancia todavia al desperdicio de alimento,
bienestar animal y seguridad alimentaria
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Presencia en los medios sociales y de comunicacion de
aspectos relacionados con la seguridad del alimento y
con la resistencia a los antibioticos

Categories: Petfood
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Melamine in Big Demand in China as a Feed Additive
Home | Webcast | China | Business | World | Travel | Video | Showbiz | Learn Chinese | Source: Reutars
: Chin itor C nal 1 Dif i 1’8 pwan (dated 30/04/2007)

i i i i o Beijing, April 30 2007 - Melamine is so popular as a protein lookalike
Palry PI’OdUCtS_ I'n Zhejlang Tainted with feed additive that at least one Chinese manufacturer is believed to have
Leather Protein torn down buildings to get to leftover scraps, industry officials said on

2009-04-27 12:5508  CRENGLISH.com  vieb Editor: Jiang Aitao

PES ANTIMICH e
China's guality watchdog hae digclosed that 3 dairy company in east China's Zhejiang Province added protein CAIMST RES I STANCE

powder estracted from the diry hydrobzed |leather waste in order to enrich the protein content in their dairy products 7 = - -
. =/ Worrying increase in

Leather protein powder is believed to be harder to detect than the natarious industrial chemical melaming which was WHAT ls ANT|MICHOBI“L RES'ST“NCE {ﬁMH]' = - . =

acded 1 milk power and e Gy rosce in i, sickening more hen 94,000 rfan and ilng atcast =i i— ekl rsin? | Wy eskanegowig? antimicrobial drug use in US

The latest incident, in the wake of China's melamine-tainted baby formula scandal, was first reparted Io China's top R — P i L Iivestock

quality watchdog in an anonymous etter in February this vear, the Chengdu Business Daily reported.

5Jan 2016 656
The ‘Moming Garden' dairy firm hased in Lar of Jinhua City employs around 100 people and occupies 2.9 acres of LI‘_“:: J!c_:'_t
land. It has a daily production capacity of 70 fons and annual sales revenue of 18.2 million yuan, or ahout 2 .67 million . s -

US dollars Domestic sales and distribution of antimicrobials approved
for use in food producing animals in the US increased by

22% from 2009 through 2014. This is stated in the latest FDA

N I'L VRT Belgian TV 26th march 2007 report on this topic.

Lacal guality inspection authorities tested samples from eight batches of its dairy praducts an March 18 and faund the —
hydrolyzed leather protein in five batches, including semi-finished products.

The toxic material was detected again during another inspection on six batches of dairy products by the firm to be sold
1o three other cities on April 2. Police detained Mao Jianhua, its legal representative, and two others involved on the
afternaon

_ _ _ Vitamin A from China commonly used in bab
The report said the [eather protein powder is produced from hydrolyzed leather scraps intanneries, which contain the
chemicals potassium dichromate and sodium dichromate. The twa compounds cannot be absorbed by the human 00 pOSSI y Contam 1 nate Wlt acterla Wi IC
digestive systern and will accumulate in the body. Children with large amount of the toxicants will suffer from swollen EEEE—————————————————————————— -
can cause menlngltls. o

joints and could even die from the poisoning, the report said.




Composicion de un pienso animal




Ingredientes esenciales

1. Vitaminas: cada una de las sustancias organicas que, en muy pequena
cantidad, son necesarias para el perfecto equilibrio de las diferentes
funciones vitales y no son sintetizadas o escasamente por los organismos.

> Liposolubles: vitamina A (retinol), vitamina D (calciferol),
vitamina E (tocoferol), vitamina K (filoquinona).

» Hidrosolubles: vitamina B1 (tiamina), vitamina B12 (riboflavina),
vitamina B6 (piridoxina), vitamina B12 (cobalamina), niacina, &cido
pantoténico (vitamina B5), acido folico (vitamina M), biotina
(vitamina H), vitamina C (4cido ascorbico).

2. Minerales: son elementos inorganicos esenciales para el organismo
como componentes estructurales y reguladores de los procesos
corporales. No pueden ser sintetizados y deben formar parte de la

alimentacion diaria.

» Macrominerales: Calcio, Sodio, Magnesio, Fosforo y Nitrogeno no
proteico.

» Microminerales: Cobre (Cu), Cinc (Zn), Hierro (Fe), Manganeso
(Mn), lodo (1), Cobalto (Co), Selenio (Se), Molibdeno (Mo).




Ingredientes esenciales

3. Enzimas: son proteinas que actuan como un catalizador bioldgico sobre
los substratos especificos.

> Xilanasas: Arabinoxilanos de la fibra vegetal.

>Beta—g|ucanasas: Betaglucanos con enlaces mixtos de la fibra
vegetal.

» Amilasas: Almidén de los granos de cereales, subproductos de
dichos granos y algunas proteinas vegetales.

» Pectinasas: Pectinas de algunas proteinas vegetales.
> Fitasas: Fitato (sales de acido fitico) del material vegetal.

» Proteasas: Proteinas de reserva en diversos materiales vegetales,
factores anti-nutricionales de naturaleza proteica en la proteina
vegetal.

> Lipasas: Grasas de la materia vegetal y grasa animal/vegetal
afadida.




Ingredientes esenciales

4. Eubidticos: son aquellos productos responsables del balance

optimo de la microflora en el tracto digestivo, el equilibrio y las
interacciones entre los componentes de una dieta, y la inmunidad local
del aparato digestivo.

» Acidos organicos
» Prebiéticos

> Probioticos

> Aceites esenciales




Reglamentacidn retirada Etoxiquina

. L Forma de producto*
Después de la prohibicion de EMQ en la UE:

® Laretirada de la etoxiquina tiene impacto global sobre todos los
productores de vitaminas a nivel mundial y supone una
preocupacion por la estabilidad y el comportamiento de los
productos

® Pone en relevancia la importancia del conocimiento de la tecnologia

de formulacion* Capacidad de

mezcla

Estamos comparando

disponibilidad Estabilidad

Manzanas buenas Manzanas malas

Comunicaciones realizadas del sector se pudo
constatar : Feedinfo News Service

“... La prohibicion de la etoxiquina en la UE sigue representando
un gran desafio para algunos productores que no han podido
recuperar sus niveles historicos de calidad, mas
especificamente en términos de estabilidad en la premezclay

en los piensos....” o DSM



Vitaminas - Micronutrientes con Macro-responsabilidad

100% funciones metabdlicas 0,08% peso del pienso

70% ingredientes del pienso 2% coste del pienso




Las vitaminas y otros aditivos son sensibles a factores como la
humedad, oxigeno, temperatura, luz, calor, pHy minerales traza

Figure 1 - External factors influencing stability of non-formulated feed additives

Additive | Temperature | Oxygen | Humidity |  Light
+ - -+ - RS

Vitamin A ++Marked effect
Vitamin D + ++ + + + Moderate effect
25-0OH-D3 (Calcifediol) ++ ++ + E o N et
Vitamin E + 0 &

Vitamin K3 - - ++ (0]

Vitamin B1 - + - (0]

Vitamin B2 0 (0] + +

Vitamin Bé ++ (0] + *

Vitamin B12 ++ + + +

Pantothenic acid + 0 + 0

Nicotinates 0 0 0

Biotin + 0 (0] 0

Folic acid ++ 0] - -

Vitamin C ++ ¥ 5 0

Carotenoids ++ ++ + ++

Enzymes ++ ++ T Lo

Enterococcus faecium ++ 0 ++ *

Essential oils S S + ++

Benzoic acid 0 0 (o) 0




Calidad de las Formas Tecnoldgicas de Vitaminas

Equilibrio entre manejo / capacidad de mezcla / estabilidad / biodisponibilidad

Mezcla uniforme

Los animales reciben la cantidad
correcta de vitaminas todos los dias
para una salud optimay
uniformidad en el lote

- Manipulacién segura, eficiente y
sostenible
- Habilitar la aplicacion en la matriz de

destino
*= Formas secas para premezclas y .
piensos Capacidad de
= Formas solubles en agua para
aplicacion liquida

Estabilizacion de activos vitaminicos

- Proteccion del tracto digestivo Azloll de
cristalinos y liquidos frente a:

- Correcta liberacion de la

vitamina en el tejido/6rgano . a)ljlr?lir(]:l(;d
diana del animal . Temperatura
e Luz

@ osm



Forma tecnoldOgica Excelente de la vitamina A
Caracteristicas Forma de producto unica

« Consiste en particulas que fluyen libremente (perlas) que _ Retencion (%) después de 3 meses de almacenamiento a

contienen acetato de vitamina A finamente disperso en una temperatura ambiente

matriz de gelatina, glicerina y carbohidratos, recubiertas Premezcla Pellet Expansion

Extrusion
con didxido de silicio y estabilizadas con BHT. completa (60% (80°C) (100°C) (120°C)
» Para uso en premezclas y piensos compuestos, insoluble HR)

en agua ROVIMIX® A1000* 70-90% 85-95% 70-90% 70-90%

» Se puede almacenar durante al menos 15 meses a partir de : - P I
la fecha de fabricacion en un recipiente original sin abrir a
una temperatura inferior a 150 ° C.

« Vitamina A min. 1 000 000 Ul por gramo

« 11U Vitamina A (retinol) = 0,344 mcg acetato Vit A (acetato
de retinilo)

W .

Principales caracteristicas
» Bajo polvo: seguro para los trabajadores
« Alta fluidez: operaciones de mezcla mas eficientes y menos

Agente de flujo

pérdidas de producto Matriz
« Alto nimero de particulas activas: mejor homogeneidad en .
la premezcla y el pienso Vit A (Fase
- Estabilidad superior (premezcla / pienso): ingesta intermedia)

adecuada de vitamina A por parte de los animales, todos
los dias

O osm



LAS FORMAS TECNOLOGICAS PROPORCIONAN
ESTABILIDAD A LOS NUTRIENTES

FORMA TECNOLOGICA DE EXCELLENCIA

vitamina A 1000 Otra vitamina A1000

Dosn



Los ingredientes anadidos a muy bajas dosis necesitan
elevado numero de particulas para conseguir una mezcla

homogéenea

Biotina: dosis (0,1g/t) relacion de mezcla 1:10.000.000
(cuando se afiaden 100 mg de biotina por tonelada de pienso)

[ T T N R N NP e
[ SR R R R R S g
I SR R R SR NS R S S
e BB R BB B AL A&
el el . pl.alnl b &

10 cucharadas de biotina deben
ser distribuidas entre 100
camiones de 10 toneladas de
pienso cada uno!!!

&' bsM



Calidad de las Formas TecnoloOgicas de otros ingredientes

Formacion Polvo:

—Salud de los trabajadores
—Problemas de seguridad
—Pérdida de ingredientes activos

—Potencial contaminacion cruzada
(arrastre dentro del mezclador)

CARRIER SUSTANCIA ACTIVA

GRANULADO Co BMP

GRANULO

ADITIVO BMP







Carne, Huevos, Aditivos
Leche alimentarios

DSM (Human Nutrition and Health)
s : lider en premix para alimentacion
3l 4 " & produccion de ingredientes

‘.'I\A i

Procesadores

ndustria

alimentaria Mezclas
Foods

Granja

o
St Tiendas/
ndustria Piensos® Supermercados
DSM (Animal Nutrition and Health) A
lider en la fabricacion de ingredientes y premix Empresas
paraproduccion de piensos alimentarias

Premix

Consumidor

DSM




Factores claves de los INGREDIENTES ESENCIALES en un
mercado globalizado:

Calidad Fiabilidad

Calidad, constante en productos seguros para el cliente Fiabilidad, resultado de la integracién de la cadena de suministro

* Gestion de calidad, clave para ingredientes seguros * Entrega de productos fabricados con los mismos
L . estandares
® La produccion interna permite un control total de los o »
parametros criticos y el cumplimiento de los estandares y * Flexibilidad para respaldar la gestion de programas de
certificaciones relevantes produccion y distribucion

& psm



Factores claves de los INGREDIENTES ESENCIALES en un
mercado globalizado:

Trazabilidad Seguridad

Trazabilidad, transparenciay control de los aspectos criticos de las Segu'fi_dad, aplicar los objetivos mas alto de calidad, fiabilidad y
partes esenciales de la cadena de suministro trazabilidad

* Laintegracion hacia atras es la forma de controlar todas las partes Normas y controles de seguridad estrictos

esenciales de la cadena de suministro. ® Plantas de produccion certificadas (por ejemplo, ISO, FAMI-QS) preparadas

* Los procesos automatizados avanzados y los sistemas de gestion de para satisfacer las crecientes demandas de las autoridades

materiales permiten un rastreo rapido de ingredientes y productos. ® Seguimiento de préacticas de fabricacion reconocidas a nivel mundial y un

* Se deben aplicar procedimientos sobre todos los aspectos criticos que esfuerzo continuo por lograr la excelencia en la fabricacion.

minimizan los riesgos a lo largo de la cadena de suministro. ® |nversiones adecuadas para mejorar la seguridad y la actitud de seguridad

de las personas ;
@ osm



Conclusiones

Los consumidores reclaman cada vez mas seguridad y calidad

2. Las caracteristicas de excelencia en calidad, seguridad, trazabilidad y fiabilidad deben
ser estandares constantes que definan a cada uno de los integrantes del sector

3. Laclave del éxito en estos tiempos de incertidumbre, estara en aquellas empresas que
lideren los aspectos mencionados anteriormente para conseguir dar una mejor
respuesta al consumidor

4. Se necesitan soluciones INTEGRALES con proveedores FIABLES : cualquier ruptura en la

cadena alimentaria, empezando por los Ingredientes esenciales, puede tener un
impacto global sobre un sector o sobre una marca
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